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Der SEVAR Bandtrockner wird zur konvektiven Trocknung wasser-
haltiger Produkte wie Klärschlamm und Gärresten betrieben.
Die Trocknungstemperaturen der zirkulierenden Trocknungsluft 
liegen je nach Beheizungsart im Bereich von 70 - 130 °C. 
Weitere Anwendungen für den Zweibandtrockner sind die Trocknung 
von Holzspänen, Rinde, Gras, Blättern, Grünschnitt, Schalen und 
Spelzen sowie Tierabfälle, Trester, Pressrückstände, Bioabfall und 
Tierfäkalien.

Der Aufbau des Bandtrockners erfolgt in Modulbauweise. Der 
Trockner besteht aus einem Ein-/Auslaufmodul, entsprechend der 
Durchsatz- bzw. der Wasserverdampfungsleitung ausgelegten An-
zahl an Trocknermodulen und einem Umlenkmodul. Horizontal wird 
der Trockner von zwei übereinander angeordneten längsperforierten 
Transportbändern aus Edelstahl durchfahren.
Der mechanisch auf 18 - 30 % Trockenrückstand (TR) entwässerte 
Klärschlamm wird über die Aufgabeeinheit (Verteiler / Dosierer / 
Rollenpresse) kontinuierlich und gleichmäßig auf dem Trocknerband 
verteilt. Die Rollenpresse - bestehend aus zwei gegenläufi g rotieren-

den genuteten Walzen - formt den Klärschlamm in Stränglinge mit 
der Folge, die Oberfl äche des Materials für eine bessere Wärme-
übertragung und Verdunstung zu vergrößern. 

Mit fortschreitendem Transport des nassen Materials auf dem obe-
ren Trocknerband durch die Trocknermodule steigt die Trocknungs-
temperatur und die Restfeuchte im Material sinkt. Das gegenläufi g 
arbeitende untere Trocknerband transportiert das Material zur 
Austragsschnecke. Im vorderen Bereich des Trockners kühlt das 
trockene Produkt herab. Am Auslauf der Austragsschnecke beträgt 
die Temperatur ca. 40 °C.
In der Regel wird der Bandtrockner für die Volltrocknung mit 
90 % TR eingesetzt.
Die Trocknung des Produkts erfolgt schonend, da das Material eine 
geringe mechanische Beanspruchung erfährt. Staubbildung wird 
damit weitestgehend vermieden. 
Die Temperaturen und der Unterdruck in den Trocknermodulen 
werden gemessen, die Bandgeschwindigkeit wird gesteuert. So sind 
Trocknungszeit effi zient und Produktqualität konstant.
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INDIREKT

Die modulare Konstruktion des Bandtrockners ermöglicht dessen 
Anpassung an unterschiedlichste Standortbedingungen.
Die direkte Beheizung erfolgt durch Verbrennung von Biogas/Faul-
gas, Erdgas, Heizöl oder Verwendung hochtemperierter Abgase des 
BHKWs. 
Die indirekte Beheizung der Bandtrockners wird mit innenliegen-
den Wärmetauschern gespeist mit Warmwasser, Heißdampf oder 

Thermalöl, technisch umgesetzt. Warmwasser fällt am Beispiel 
BHKW als Kühlmedium an.Erzeugung von Warmwasser mittels 
Wärmepumpe aus dem Energiepotenzial der Abluft des Trockners 
oder dem Ablauf einer Kläranlage sind weitere Möglichkeiten, vor-
handene thermische Energie für die Trocknung zu nutzen.
Eine Kombination direkter und indirekter Beheizung ist technisch 
möglich.



Material auf
oberem Bandoberem Band

Material auf
unterem Bandunterem Band

Prozess-
kammer Umluft-

gebläse

Misch-
kammer

Luftkanal
Heißgas

Deflektor

Baugröße /
Anzahl Module

Wasserverdampfung*
[kg/h]

Abmaße [mm]

Länge Höhe Breite
BD 3000/4 1.000 11.200

ca. 6.000
(mit Unterkonstruktion)

Gesamt: ca. 6.500
Modul: ca. 4.200
(ohne Wärmerück-
gewinnung)

BD 3000/8 2.000 18.900
BD 3000/10 2.500 22.800
BD 3000/12 3.000 26.700
BD 3000/16 4.000 34.400

*  bei entsprechender Trocknungstemperatur
Wir behalten uns das Recht vor, die Daten jederzeit ohne Ankündigung zu ändern.

SCHNITT DURCH TROCKNERMODUL
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VORTEILE
• Langsam bewegende Teile: schonender Trocknungsvorgang 
• Geringe Staubbildung: sichere Atmosphäre
• Niedrige Trocknungstemperaturen: 70 - 130 °C
• Perforiertes Trocknerband aus Edelstahl 1.4301 / 1.4404: 

hohe Korrosions- und Temperaturbeständigkeit, Lebensdauer
• Einfache Zugänglichkeit
• Bandgeschwindigkeit / Verweilzeit variabel: 60 - 180 min

• Modulare Konstruktion: Erweiterungsmöglichkeit für höheren 
Durchsatz und höhere Wasserverdampfungsleistung

• Verschiedene Beheizungsmöglichkeiten
• Energieoptimiert: Wärmerückgewinnung
• Hohe thermische Effi zienz: optimierte Prozessluftführung
• Dauerbetrieb: geringer Betriebs- und Wartungsaufwand
• Betrieb mit Unterdruck: geringe Geruchsemission 

DATEN

Die SEVAR AG ist 2020 aus der Umwelttechniksparte der Haarslev 
Industries A/S hervorgegangen. Die über 30 Jahre bewährte Tech-
nologie der Bandtrocknung wird unter dem bereits bekannten 
Namen SEVAR mit einem motivierten Team weiter- geführt. Das 
junge deutsche Unternehmen mit Sitz und Produktion in der Nähe 
von Karlsruhe wird von einem internationalen Netz aus Partnern 
und Agenten unterstützt.

SEVAR konstruiert und produziert Anlage für die thermische Be-
handlung von kommunalen und industriellen Klärschlämmen, 
biologischen Reststoffen sowie Gärresten. Wärmerückgewinngung, 
Kondensation und Geruchsbehandlung der bei der Trocknung 
entstehenden feuchten Abluft sind in der Verfahrenstechnik und 
Ausrüstung der SEVAR AG enthalten.
Referenzanlagen stehen weltweit zur Besichtigung bereit.

SEVAR AG

Das Trocknermodul ist in Prozess- und Mischkammer unterteilt.
Das außerhalb des Trockners aufgestellte Zuluftgebläse transpor-
tiert die (recycelte) Zuluft über Luftkanäle in die einzelnen Trock-
nermodule. In der Mischkammer wird die Zuluft vom jeweiligen 
Umluftgebläse übernommen, über den Wärmetauscher (indirekte 

Beheizung) zur Lufterhitzung geleitet und mit der zirkulierenden 
Umluft der Prozesskammer vermischt. Das Umluftgebläse trans-
portiert die Trocknungsluft in der Prozesskammer quer zur Trans-
portrichtung durch die Materialschicht des oberen und unteren 
Trocknerbands.
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Annahmebehälter
• Lieferumfang: 2 Linien Bandtrockner BD 3000/8 mit Annahme-

behälter und Förderpumpen für entwässerten Klärschlamm,
Rückmischung, Sprühkondensatoren, Trockengutsilos

• Volltrocknung: Ausgefaulter kommunaler Klärschlamm
• Direkte Beheizung mit Biogas oder Erdgas
• 20 % TR_ein / 90 % TR_aus
• Durchsatz: 40.000 tOS/a (5.000 kg/h) / 8.000 tTR/a
• Wasserverdampfungsleistung: 4.000 kgH2O/h
• 24 h/d, vollautomatisch
• Inbetriebnahme: 2021
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• Lieferumfang: Bandtrockner BD 3000/16 mit Gebäudetech-
nik, Annahmebunkern, Fördereinrichtungen, Rückmischung,
Walzenmühle, Silo Trockengutlagerung

• Volltrocknung: Ausgefaulter kommunaler Klärschlamm
• Indirekte Beheizung mit Heißdampf der Müllverbrennnung
• 20 - 30 % TR_ein / 90 % TR_aus
• Durchsatz:  50.000 tOS/a (6.250 kg/h) / 12.500 tTR/a
• Wasserverdampfungsleistung: 4.500 kgH2O/h
• 24 h/d, vollautomatisch
• Inbetriebnahme: 2017

• Lieferumfang: Bandtrockner BD 3000/6 mit indirekt betriebe-
nen, horizontalem Sprühkondensator, Wärmetauscher zur
Erzeugung von Warmwasser mit 65 °C

• Volltrocknung: Gärreste von anaerob ausgefaultem Kompost
(80%) gemischt mit Holzhackschnitzeln (20%)

• Inirekte Beheizung mit Thermalöl [250/180 °C]
• 38 % TR_ein / 83 % TR_aus
• Durchsatz: 18.500 tOS/a (2.300 kg/h) / 7.000 tTR/a
• Wasserverdampfungsleistung: 1.250 kgH2O/h
• 24 h/d, vollautomatisch
• Inbetriebnahme: 2018

• Lieferumfang: 2 Linien Bandtrockner BD 3000/8, Abluftbe-
handlung mit Kondensator und chemischem Wäscher,
Wärmerückgewinnung zur Zuluftvorwärmung, Brenner

• Volltrocknung: Ausgefaulter kommunaler Klärschlamm
• Direkte Beheizung mit (1) Biogas oder Erdgas und

(2) Abgas BHKW, Wärmerückgewinnung
• 23 % TR_ein / 92 % TR_aus
• Durchsatz: 40.000 tOS/a (5.000 kg/h) / 9.200 tTR/a
• Wasserverdampfungsleistung: 3.800 kgH2O/h
• 24 h/d, vollautomatisch
• Inbetriebnahme: Anfang 2024

DIREKTE BEHEIZUNG: BIOGAS

INDIREKTE BEHEIZUNG: HEISSDAMPF

INDIREKTE BEHEIZUNG: THERMALÖL

DIREKTE BEHEIZUNG: (1) BIOGAS (2) ABGAS BHKW

*TR = Trockenrückstand



Referenzen (grün) und Partner (gelb) weltweit

SEVAR AG
Im Ochsenstall 18

76689 Karlsdorf-Neuthard
+49 (0) 7251 41253

sevar@sevarag.com   |   www.sevarag.com

USA
BCR Environmental, Inc.
100 N. Laura Street, Suite 601
Jacksonville, FL 32202

Sherwood Logan & Associates, Inc.
2140 Renard Ct.
Annapolis, MD 21401

Promark Corporation 
92-1353 Hauone St.
Kapolei, HI 96709

BRASILIEN
VITA Ambiental Engenharia
Rua Tagipuru, 235 - Barra Funda
São Paulo - SP, 01156-000

CHINA
Ekosep Engineering Co., Ltd.
Lotus International Plaza No. 7866 
Humin Rd.
Minhang District
Shanghai

ISRAEL              
CRM Technologies (1995) LTD.
71 Hanadive St.
Herzeliya 4648583           

VAE
Safe Technical Equipment Services LLC
Shed No: 138-A, Dubai Maritime City
Dubai

UNSERE PARTNER
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